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CRITERI PER LA VERIFICA
DEGLI IMPIANTI DI ASPIRAZIONE

A) Esame della documentazione tecnica presente in
azienda

B) Verifica dell’esposizione personale e ambientale
degli inquinanti aero-dispersi negli ambienti di
lavoro

C) Misurazioni strumentali delle velocità dell’aria

A) Esame della documentazione tecnica presente in
azienda

B) Verifica dell’esposizione personale e ambientale
degli inquinanti aero-dispersi negli ambienti di
lavoro

C) Misurazioni strumentali delle velocità dell’aria



Gli impianti di aspirazione devono essere
dimensionati per  garantire criteri di

EFFICIENZA EFFICACIA

Rispondenza costruttiva
dell’impianto al complesso
di regole di fluidodinamica
e di igiene industriale

Capacità dell’impianto di
ridurre l’esposizione
professionale dei lavoratori







CRITICITA’ FREQUENTEMENTE RISCONTRATE

assenza di documentazione tecnica

documentazione carente in riferimento ai parametri di
progettazione
assenza di impianti specifici per le lavorazioni svolte

frequente presenza di impianti di aspirazione  carrellati
mobili in sostituzione di quelli fissi

inadeguatezza degli innesti e della geometria dei condottiinadeguatezza degli innesti e della geometria dei condotti

disposizione inadeguata dei tubi corrugati

portate non sufficienti rispetto al reale fabbisogno  delle
postazioni di lavoro



La velocità e la portata
dell’aria aspirata dalla
cappa devono essere
sufficienti a catturare
gli inquinanti

La velocità necessaria a
catturare l’inquinante
viene detta velocità di
cattura. Per i fumi di
saldatura la velocità di
cattura consigliata è tra
0,5 – 1,0 m/s



SUPERFICIE DI CONTROLLO



DIVERSA  INFLUENZA SULL’ARIA CIRCOSTANTE
DI UN’ASPIRAZIONE E DI UNA MANDATA



CURVE DI VELOCITA’ COSTANTE E LINEE DI FLUSSO PRESSO
UNA BOCCA ASPIRATA CIRCOLARE (a) E UNA BOCCA CON

FLANGIA (b)



Profilo tridimensionale
delle linee di pari
velocità di cattura.
Le velocità riportate
sono in percentuale
della velocità alla
centro della bocca



La geometria della
cappa influisce sulla
velocità di cattura



Esempi di
curve ed
imbocchi





Fessure di
aspirazione

CABINA APERTA

BANCO ASPIRATO
FRONTALMENTE

CAPPA FISSA

Esempi di soluzioni di aspirazione

CABINA APERTA CAPPA FISSA

ASPIRATORE
CARRELLATO MOBILE

TORCIA
ASPIRANTE

CAPPA MOBILE







DISPOSITIVI PER LA MISURA DELLA
VELOCITA’ DELL’ARIA E PER LA VERIFICA

DELL’EFFICACIA DELL’IMPIANTO DI
ASPIRAZIONE



VENTILAZIONE GENERALE (naturale e forzata)

Consiste nella diluizione dell’aria inquinata creando uno scambio
d’aria con l’esterno.

Tuttavia:
- non elimina gli inquinanti nell’ambiente di lavoro ma si limita a
diluirli;
- non protegge i saldatori
- non abbatte gli inquinanti ma li disperde al di fuori dello
stabilimento,
- richiede il riscaldamento di grandi quantità d’aria per il ricambio
(se l’ambiente è riscaldato)


